Pracovny postup - priprava podkladov pre vyrobu:

Priprava podkladov a definovanie €iar v CorelDraw pre CNC frézovanie
zahrna niekolko krokov

1. Vytvorenie nového dokumentu:

» Otvorte CorelDraw a zvolte Novy dokument.
* Nastavte parametre, ako su velkost stranky,
a farebny rezim (zvy€ajne RGB alebo CMYK).

2. Vlozenie a uprava textu:

* Vyberte nastroj Text a napiSte pozadovany text.

» Upravte velkost, font a Styl textu podla vasich potrieb.
Pre frézovanie je vhodné pouzit jednoduché a Citatelné fonty.
Vhodné fonty: Verdana, Arial , Times New Roman , Myriad Pro, AT France, Elephant,
Poetsen One, Brooklyn...

3. Konverzia textu na krivky:

* Oznacte text a kliknite pravym tlacidlom mysi, potom zvolte ,Konvertovat’ na krivky*“
(alebo pouzite klavesovu skratku Ctri+Q).

» Tento krok je délezity, pretoze fréza potrebuje pracovat s vektorovymi krivkami,
nie s textovymi objektmi.

4. Uprava kriviek:

» Pouzite nastroj ,Tvar” na upravu kriviek textu.
MobzZete menit’ uzly a segmenty, aby ste dosiahli poZzadovany tvar.

+ Uistite sa, Zze vSetky krivky su uzavreté a Ze neobsahuju Ziadne chyby,
ktoré by mohli spdsobit’ problémy pri frézovani.

5. Nastavenie hrubky Ciar:

* Nastavte hrubku Ciar na 0,2 pt , Co je Standardna hrubka pre rezacie stroje.

» Farba Ciar je nastavena na farbu, ktoru CNC stroj rozpoznava ako rezaciu
(Cervena RGB 255,0,0). Farba Cierna RGB 0,0,0 je pre Ciaru alebo plochu frézovacia

Najmensie vrtaky mame 2 mm.
To znamena Ze medzi linkami / objektami musi byt rozostup minimalne 2 mm.

R COPY \ @X@@W @X@@W

Plocha z ktorej sa vyrezava 2 mm Plocha ktora sa frézuje

orezova linka: 0,2 pt

6. Ulozenie a export:

» Ulozte dokument vo formate CorelDraw (CDR) pre buduce upravy.
» Exportujte subor vo formate, ktory vas CNC stroj podporuje, napriklad DXF, DWG alebo SVG.
Pri exporte skontrolujte nastavenia, aby ste zabezpecili spravnu mierku a jednotky.

Obmedzenie

Rozmer obrabaného materidlu je limitovany.

Pocas prisavania obrabaného materialu malého rozmeru (40 x 40 mm) mdze byt komplikované
udrzat velmi maly diel na mieste, obzvlast na konci frézovania dielu.

Frézovanie preto vykonavame s tzv. mostikmi, ktoré po obrabani odstranime brusenim.

Pri vyrobkoch malych rozmerov z menS$ich hrubok materialov vyrabame vzorky na odsuhlasenie.



Obmedzenie pri vybere fontu

Pri vybere fontov z rodiny ,STENCIL® napr. ,BPmonoStencil®, frézovanie vykonavame s tzv. mostikmi, ktoré
mo&zu narusit’ Citatelnost fontu a nie vzdy su vhodné pre frézovanie, na jednotlivé vyrezavanie je nutné
pouzit mostiky, do tabullky nie. Preto pre ich realizaciu na jednotlivé vyrezavanie sa ich snazime nepouzivat.

Mostiky pri fontoch ,stencil*

274 274

Bez mostikov pri fontoch ,stencil® pre jednotlivé Mostiky pri fontoch ,stencil“ pre jednotlivé
vyrezavanie su nevhodné vyrezavanie

Vhodny typ fontu



